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teplota vzduchu pohybuje medzi 18 °C az 28 °C. Tu je doba kondicionovania minimalne

4 hodiny. Tieto podmienky odpovedaju obvyklym podmienkam v laboratoriu.

6.3 Ohybova skuska

6.3.1 Predmet skiiSobnej metody

Metdda je vhodna na skuSanie chovania sa urcitych typov skiiSobnych telies za
definovanych podmienok a k posuideniu ohybovych vlastnosti skuasobnych telies
v hraniciach danych podmienkami skusky. Metédu je mozné pouZzit' pre stanovenie

porovnatelnych hodnét podobnych typov materidlov.
6.3.2 Priprava skusky

Po kondicionovani skuSobnych telies sa vykonavali ohybové skusky podla normy
STN EN ISO 178.

Experiment sa vykonaval v laboratoriu mechanickych a technologickych skuSok

na Katedre technol6gii a materidlov TUKE. Ohybové skiisky boli vykonavané na stroji

TIRAtest 2300.

Obr. 18 TIRAtest 2300
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6.3.3 Priebeh skasky

Pred zalatim skaSky ohybanim sa kazda skupina vzoriek podrobila kontrolnému
meraniu, ktorého cielom bolo vylacit’ rozmerovo nevyhovujlice vzorky a zaroven zistit’
priemerné hodnoty rozmerov. Tie boli nasledne zadavané do programu, ktorym bol

riadeny ohybaci stroj.

Na ohybacom stroji boli nastavené vopred doporucené parametre, obr. 16.:
e Osadil sa val¢ek na zatazovacom hrote o polomere 5 mm,
e Osadili sa val¢eky na podperach o polomere 5 mm,

e Nastavena vzdialenost’ podpier L. = 64 mm podla normy

Obr. 19 Ohybaci nastroj v zakladnej polohe

Rychlost’ skifania bola nastavena na 50 mm/min pomocou programu.

Skugobné teleso sa umiestni vodorovne na podpery tak, aby zat'azovaci hrot
posobil na stred skuSobného telesa. Pokial' si nastavené vSetky parametre spusti sa

ohybova skaska, t.j. aplikuje sa sila prostrednictvom zat'aZovacieho hrotu na skiSobnu

vzorku aZ pokial’ neddjde k jej poruseniu.
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7 Vyhodnotenie ohybovej sktisky

7.1 Vizualne vyhodnotenie ohybovej skisky
Po zataZeni skuSobného telesa silou, nedoslo vo vicSine pripadov k poruseniu

v celom jeho priereze, ale iba na vonkajsej strane ohybu, pri¢om vo vzniknutej trhline

boli viditelné vlakna — vlaso¢nice (Obr. 21). Vnutorna strana ohybu skugobného telesa

ostala neporusena.

=
=
=

Obr. 21 Pokodenie skiiSobného telesa pri ohybovej skiiske

Vzniknuté trhliny (resp. lom) mali tvar krivky (Obr.22). V niektorych pripadoch
bolo pri poruSeni vzorky pocut’ vyrazny zvuk — puknutie. VZdy sa jednalo o skuSobné

telesa , pri ktorych k poruseniu doslo uz pri malych priehyboch.

Obr. 22 Tvar trhliny
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Poéet odobratych vzoriek
Norma STN EN ISO 178 uréuje 5 vzoriek ako minimalne mnoZstvo v kazdej
skupine. Na zdklade tejto poziadavky boli vzorky odoberané v nasledujacich
mnozstvach:
Skiisobné teleso typu A — 10 vzoriek v kazdej zo Siestich odoberanych skupin
(spolu 60 vzoriek)
Skiigobné teleso typu B — 5 vzoriek v kaZdej zo Siestich odoberanych skupin
(spolu 30 vzoriek)
Oznadovanie vzoriek

Kazda vzorka bola nasledne oznaéena typom skusobného telesa (A alebo B),
&islom skupiny (1. az VL.) ako aj Cislom vzorky v danej skupine (1 az 10) z dévodu

identifikacie vzorky po poruseni na ohybacom stroji.

Priklady oznacenia vzoriek:
A L1 — oznagenie prvej vzorky skupiny 1. (kraj pozd izne na vtok)
sktisobného telesa typu A
B VI3 — oznadenie tretej vzorky skupiny VI. (stred pozdizne na

vtok) sktigobného telesa typu B

6.2 Kondicionovanie skisobnych telies
Specifikacia kondicionovania vietkych typov skuSobnych telies je zakotvena
v STN EN ISO 291.

Podstata kondicionovania skagobnych telies spociva v tom, Ze sa skusobné telesa
nechavaju pred samotnou skiSkou urcitd dobu odlezat’ v konstantnom prostredi za

podmienok relativnej vlhkosti a predpisanej teploty.
Pouzivajii sa dva typy Standardného prostredia:

e Teplota vzduchu 23 °C a vihkost' vzduchu 50%

e Teplota vzduchu 27 °C a vlhkost' vzduchu 65%

AKk nie je stanovend norma pre dany plast, pouziva sa tandardné prostredie a doba
kondicionovania je minimalne 88 hodin. Pokial’ nema na skasany material vplyv teplota

a vlhkost,, je prostredie oznatované ako ,teplota okolia®, t.j. prostredie, v ktorom sa
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Obr. 23 Urcenie hodnot priehybov

Tabul’ky &.6 az ¢.17 zaznamenavaji namerané a vypoc¢itané hodnoty vykonanej

ohybovej skiisky skusobnych telies typu A z recyklovaného materidlu po

predchadzajiicom kondicionovani.

Namerané hodnoty boli softwarovym vystupom stroja, na ktorom sa ohybova

skiska vykonala a priemerné hodnoty boli vypocitané a zaznamenané do tab.18.

Tab. 18 Priemerné namerané hodnoty chybovej skisky telies typu A

Fm s s o Op= 0 E
SKUPINA| 1\ | [mm] | [mm] | MPa] | MPa] | & 2 | [MPa]
] 148035|  9.91| 1244| 653  19.2|0,210627|0,264203 | 239,98
. 11087 10,09| 1253| 556|  16,2|0,200212|0,252278 | 218,79
. 1388.79| 1093| 1333] 6,11 17.6|0,236575 | 0,28272| 253,95
V. 1424.88| 137 1598| 678|  19,5]0,2782850,334591 | 228,29
V. 1229.42| 1062| 129 563|  16,5|0,2189160,277319| 190,61
V. 133456| 3,79 64| 679| 196|0,075044 |0,125444 | 2597
Priemer | 1327.78| _ 9,84| 12,26|  6.23|  18,1]0,203276|0,256092| 231,89
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Tab. 16 Namerané hodnoty ohybovej skasky typu vzoriek A, skupiny VI. Stred pozdiZne na vtok

MECHANICKE VLASTNOSTI - OHYB PLAST

Poradové | Oznacenie b h W, L Fm Oim
cislo vzorky [mm} [mm] {mms] [mm] [N] [MPa]

1 A VI1 35,61 13,76 |4494,87 64 1228,31 17

2 AVI.2 35,57 13,33 | 4213,6 64 1294,22 20

3 A VL3 35,06 13,32 |4146,95 64 1303,35 20

4 A VL4 35,36 13,78 | 4476,3 64 1503,46 21

5 A VL5 35,36 13,57 |4340,91 64 1523,31 22

6 A VL6 35,54 13,83 | 4531,8 64 1321,61 19

7 AVL7 35,76 13,25 |4185,41 64 1192,18 18

8 A VL8 35,72 13,39 14269,54 64 1312,08 20

9 A VLS 35,9 13,37 |4278,25 64 1489,56 22

10 A V10 35,71 13,65 |4370,96 64 1177,49 17
Poznamky: Meral: Hreberiar Schvalil: Sobotova

Tab. 17 Vypo¢&itané hodnoty ohybovej skiiSky typu vzoriek A, skupiny VL. Stred pozdiine na vtok

MECHANICKE VLASTNOSTI - OHYB PLAST

L $4 S O Or2 E¢
Poradové | Oznagenie| | (mm] | [mm] | [MPa] | [MPa] Ent =R [MPa]
¢islo vzorky :
1 A VL1 42 | 6,92 5,5 17 10,0846563| |0,13948131209,75813
2 AVI2 44 | 712 | 7.2 20 ]0,085916 0,1390277 | 241,00158
3 AVI.3 39 | 685 7 20 |0,0760957| |0,1337556 | 225,45999
4 A VL4 45 | 754 | 7.3 21 ]0,090835 0,1472288 | 242,93434
5 A VL5 2 396 | 7.5 22 |0,0397559| |0,0773244 |385,96123
6 A VL6 39 | 658 | 638 19 ]0,0790093| |0,1284835 | 246,59306
7 A VL7 38 1648 | 65 18 ]0,0737549| |0,1265309 |217,90201
8 A VL8 4 6,72 | 71 20 10,078457 0,1312172 | 244,50263
9 A VL9 36 |58 | 74 22 10,0705059| |0,1144245|332,43288
10 A VI.10 36 | 599 | 56 17 10,0714551| [0,1169629 | 250,50639
Poznamky: Meral: Hreberiar Schvalil: Sobotova
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