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teplota vzduchu pohybuje medzi 18 "C ai 28 oC. Tu je doba kondicionovania minim6lne

4 hodiny. Tieto podmienky odpovedajri obv-vkljrm podmienkam v laborat6riu.

6.3 Ohybovi skti$ka

6.3.{ Predmet skri5obnej metody

Metdda je vhodn6 na skri5anie chovania sa urditych typov sktiSobnych telies za

definovanych podmienok a k posrideniu ohybovych vlastnosti skri5obnych telies

v hraniciach danych podmienkami skriSky. Met6du je moZnd pouZit' pre stanovenie

porovnatel'nych hodnOt podobnjch tlpov materiSlov.

6.3.2 Priprava skf5ky

Po kondicionovani sku5obnych telies sa rykonrlvali ohybovd skuiky podl'a normy

STNENISO 178.

Experiment sa vykonival v laborat6riu mechanickfch a technologick-fch skriSok

na Katedre technol6gii a materiSlov TUKE. Ohybov6 ski5ky boli lykonr{van6 na stroji

TIRAtest 2300.

Obr. 18 TIRAtest 23fr)
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6.3.3 Priebeh sktisky

Pred zaiatim skir5ky ohlfbanfm sa kaid6 skupina rzoriek podrobila kontroln6mu

meraniu, ktordho cielbm bolo vylfdit' rozmerovo nevyhovujrice vzorky a ziroveh zistit

priemernd hodnoty rozmerov. Tie boli n6sledne zadixane do programu, ktorym bol

riadeny ohybaci stroj.

Na ohfbacom stroji boli nastaven€ vopred doporudend parametre, obr. 16.:

. Osadil sa valdek nazataLovacom hrote o polomere 5 ntm,

o Osadili sa valdeky na podperdch o polomere 5 mm,

r Nastavenii vzdialenost'podpier L = 64 mm podfa normy

Obr. 19 Ohftracf ndstroj v zikladnei polohe

Rychlosf skri5ania bola nastavenii na 50 mm/min pomocou programu.

Ski5obnd teleso sa umiestni vodororme na podpery tak, aby zataLovaci hrot

p6sobil na stred skriSobndho telesa. Pokial' si nastaven6 vletky parametre spusti sa

ohybovd skirlka, tj. aplikuje sa sila prostrednfctvom zafaiovacieho hrotu na skri5obnti

vzorku a?pokial neddjde k jej poruSeniu.
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7 Vyhodnotenie ohybovei skriSky

7.1 Vizuilne vyhodnotenie ohybovej skrisky

Pa zafaileni skuSobndho telesa silou. nedo5lo vo viidsine pripadov k poruieniu

v celom jeho priereze, ale iba na vonkajiej strane ohybu, pridom vo vzniknutej trhline

boli viditelhd vklkna - vl6sodnice (Obr. 21). Vnritornd strana ohybu skisobn6ho telesa

ostala neporu5en6.

Obr. 2I Poikodenie skri5obn6ho telesa pri ohybovej skrfiIke

Vmiknut6 trhliny (resp. lom) mali tvar krivky (Obr.22). Vniektorych pripadoch

bolo pri poruSenf vzorky podut' viryaznj,zvuk - puknutie. VZdy sa jednalo o skrisobnd

telesd , pri ktorych k poruSeniu do5lo uZ pri malych priehyboch.

Obr.22 Tvar trhliny
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Poiet odobratYch vzoriek

Norma STN EN ISO 178 urduje 5 vzoriek ako minim6lne mnoZstvo v kaZdej

skupine. Na ziklade tejto poZiadavky boli vzorky odoberand v nasledujticich

mnoZstv6ch:

Sku5obn6 teleso typu A - 10 vzoriek v kaZdej zo Siestich odoberanich skupin

(sPolu 60 vzoriek)

Skri5obn6 teleso typu B - 5 vzoriek v kaZdej zo Siestich odoberanych skupin

(sPolu 30 vzoriek)

Oznaiovanie vzoriek

Ka1ditvzorka bola n6sledne oznaden6 typom skri5obn6ho telesa (A alebo B),

dislom skupiny (I. az vl.) ako aj dfslom vzorky v danej skupine (l az 10) z dovodu

identifik6cie vzorky po poruSeni na ohfbacom stroji'

PrikladY oznadenia vzoriek:

A I.1 - oznadenie prvej vzorky skupiny L (kraj pozdlLne na vtok)

skri5obn6ho telesa tYPu A

B VI.3 - oznadenie tretej vzorky skupiny VI. (stred pozdiZne na

vtok) sku5obn6ho telesa tYPu B

6.2 Kondicionovanie skf5obnich telies

Specifikacia kondicionovania vSetkych typov skuSobnych telies je zakotvena

v STN EN ISO 291.

podstata kondicionovania skri5obnfch telies spodiva v tom, Ze sa slci5obnd telesrl

nechavajir pred samotnou skuskou urditri dobu odleZat' v konstantnom prostredi za

podmienok relativnej vlhkosti a predpisanej teplory'

PouZivajri sa dva typy Standardn6ho prostredia:

o Teplota vzduchu 23 "C a vlhkost' vzduchu 50o/o

o Teplota vzduchu 27 "C a vlhkost' vzduchu 65%

Ak nie je stanoven6 norma pre dany plast, pouZiva sa Standardnd prostredie a doba

kondicionovania je minimilne 88 hodin. Pokiaf nemi na skriSany materiSl vplyv teplota

a vlhkost" je prostredie oznadovan{ ako ,Jeplota okoliaoo, tj. prostredie, v ktorom sa
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Obr. 23 Urienie hodndt priehybov

Tabulky d.6 ai, Ll7 zaznamen6vajri namerand a yypoditand hodnoty vykonanej

ohybovej skrisky skrisobnych telies typu A z recyklovandho materialu po

predch6dzajf com kondic ionovan f .

Namerand hodnoty boli softwarorn-im vfstupom stroja, na ktorom sa ohybovS

sktSka vykonala a priemem6 hodnoty boli lypoditanl a zaznamenan6 do tab.l8.

Tab. 18 Priemern6 namerand hodnoty ohybovej skriSky telies typu A

SKUPINA
Fm
tNI

S1

lmml
S2

lmml
on

lMPal
otz= om

[MPal
En lp Er

[MPa]

t. 1480,35 9,91 12.44 6,53 19.2 0.214627 0.264203 239,98

lt. 1108,7 10,09 12,53 5,56 16.2 a,200212 0,252278 218.79

III. 1388,79 't0,93 13,33 6,11 17,6 0.236575 0.28272 253,95

tv. 1424,88 13,7 15.98 6.78 't9,5 4,278285 0.334591 228.29

V. 1229.42 10.62 12,9 s.63 16.5 0,218916 0.277319 190.61

vt. 1334,56 3,79 6,4 6.79 19,6 0,075044 4325444 259,7

Priemer 1327.78 9,84 12.26 6,23 18,1 0,20?276 0,256092 231.89
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d;:l6"liffi;il6"il&dty,U#;;i'k'tikv-tvd A;t"k Arkrpiliit $;;[p"'difie ra *ot

MECHANICKE VLASTNOSTI . OHYB PLAST

Poradov6
dislo

Oznadenie
vzorky

b
ImmI

h
lmml

Wo
[mm3l

L
tmml

Fm
INl

o6n

IMPaI

1 AVI.1 35.61 13.76 4494.87 u 1228.31 17

2 A VI.2 35,57 13.33 4213.6 64 1294.22 2A

A VI.3 35,06 13,32 4146,95 64 1303,35 2A

4 AVI.4 35.36 13,78 4476.3 &4 1503,46 21

5 A VI.5 35,36 13,57 4340,91 64 1523,31 22

6 A VI.6 35,54 13,83 4531,8 64 1321.61 19

'7 A VI.7 35,76 13,2s 4185.41 64 1192,18 18

8 A VI.8 35,72 13,39 4269.54 64 1312.08 2A

9 AVI,g 35,9 13.37 4278,25 64 1489.56 22

1A A VI.10 35,71 13,55 4370.96 64 1177,49 17

PoznSmkv: Meral: HrebefiAr Schv6lil: Sobotov5

Tab. 17 Y;,politan6 hodnoty ohybovej skrfiSky typu vzoriek A, skupiny YI' Stred pozdline na vtok

MECHANICKE VLASTNOSTI - OHYB PLAST

Poradov6
Eislo

Oznaienie
vzorkv

S1

lmml
32

lmml
On

[MPa]
Op

IMPaI
tn F-t=ea

E
[MPa]

1 A VI.1 4.2 6.92 5,5 17 0,0846563 0.1394813 209,75813

2 A VI.2 4,4 7.12 7.2 20 0,085916 0.1390277 241,00158

3 AVI.3 3.9 6,85 7 2A 0,0760957 0,1 337556 225.45999

4 A VI"4 4.5 7.il 7.3 21 0.090835 0.1472288 242,93434

5 A VI.s 2 3.96 7.5 22 0,0397559 0.0773244 385,96123

6 AVI.6 3.9 6,58 6.8 19 0,0790093 0,1284835 246.59306

7 A VI.7 3,8 6,48 6,5 18 0.0737549 0,1265309 217,94241

8 AVI.8 4 6.72 7.1 20 a,a7u57 0.1312172 244,50263

I AVI.9 3,6 5,86 7,4 22 0.0705059 o 114/.245 332.43288

10 A VI.10 3,6 5,99 5,6 17 0.0714551 0,1 169629 250,s0639

Pozndmkv: Meral: Hrebefldr Schv5lil: Sobotov6
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