SjF KTaM

6 Metodika experimentu

Cielom experimentu bolo overif’ vlastnosti vybraného doskového profilu
vyrobeného extrudovanim recyklovaného plastu ohybovou skuskou. Pri experimente sa
postupovalo podla :

Technické normy:
e STNEN ISO 178 Plasty. Stanovenie ohybovych vlastnosti,
e STNENISO 2818 (64 0208): Priprava skusobnych telies obrabanim,
e STNENISO 291 Plasty. Standardné prostredie na kondicionovanie
a skdsanie.
Navrhnuté parametre ohybovej skisky:
A. Rychlost skii$ania 50 mm/min

B. Polomer zaoblenia:
e  Nastroja - ohybnika : 5 mm
e  Podpier- ohybnice: Smm
Hodnotenie:
e vizudlne hodnotenie

o vyhodnotenie ohybovej skiisky podla STN EN ISO 178

6.1 Material a odoberanie vzoriek

6.1.1 Material
- material na vykonanie ohybovej skusky bol dodany firmou TOPlast, a.s. vo

forme vytlaanych dosiek (Obr. 13)

Obr. 13 Dodany material
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9 Metodika experimentu

Pre urenie vybranych mechanickych vlastnosti plastov bola stanovena metodika

experimentu:

dodanie materialu firmy TOPlast, a.s. Kogice,
vyhotovenie skufobnych vzoriek,

vykonanie skusky pre stanovenie razovej hiizevnatosti metédou Charpy v stilade

s normou STN EN ISO 179 - 1 (64 0612),
vykonanie skiiSky tvrdosti Shore v silade s normou STN EN ISO 868,

analyzovat’ a vyhodnotit’ mechanické vlastnosti materidlov.
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9.2 Priprava skusobnych telies

Na vykonanie skisky rdzovej hiizevnatosti, sme pripravovali skiiSobné tyce z 5

rdznych profilov, ktoré mdzeme vidiet na Obr.21 a na Obr. 22.

"

Obr. 21 Vybrané profily na skiiSku razovej hiizevnatosti metédou Charpy a skasku tvrdosti Shore

Obr. 22 Rozdelené profily na skiiSku razovej hiZevnatosti metédou Charpy a skisku tvrdosti

Shore
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podpera

Smer razu na SirSiu stranu - ("FLATWISE")
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Obr.7 Smer razu na §ir§iu stranu (,,flatwise — flatwise impact*) [12]

Skusobné zariadenie — skiiSobny stroj

Skuska na stanovenie rdzovej hizevnatosti metdédou Charpy sa vyhodnocuje na
skuSobnych telesach presne definovanych rozmerov podl'a normy STN EN ISO 179 - 1.
Réazova hizevnatost sa vykonava na telesach opatrenych vrubom a telesach bez vrubu.
Skasobny stroj je razové kladivo Charpy, ktoré vykazuje maximalnu energiu potrebnu
na prerazenie vzorky. Energia spotrebovana na prerazenie skuSobného telesa sa priamo

od¢ita zo stupnice zariadenia. Charpy kladivo je zndzornené na Obr.8. [12]

Obr. 8 Charpy kladivo
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Vyznam skusky

Skuska je zaloZena na principe zistovania energie spotrebnej na prelomenie

skuSobného telesa padajicim rotaénym kladivom.

Metdéda Charpy na stanovenie rdzovej huzevnatosti je vhodna na skumanie
razového chovania ur€itych typov skuSobnych telies za definovanych podmienok razu
ana posudenie krehkosti ¢i huZevnatosti skuSobnych telies v medziach danych
podmienkami skusky. [12]

Pouzitie metédy Charpy
Metdda je vhodna na nasledujice typy materidlov:
e tuhé termoplasty pre tvarnenie, vratane plnenych a vystuzenych materialov a pre

neplnené typy, dosky z tuhych termoplastov,

e tuhé reaktoplasty pre tvarnenie, vratane plnenych a vystuzenych materialov,

dosky z tuhych reaktoplastov, vratane laminatov,

e kompozity plnené vlaknami na béaze reaktoplastov atermoplastov vystuzené
v jednom alebo viacerych smeroch vystuzami ako st rohoze, tkaniny, sekané
vlakna, kombinované a hybridné vystuze, dosky vyrobené
z predimpregnovanych materidlov, vratane plnenych a vystuZenych materiélov,

e termotropné polyméry na baze tekutych krystalov.

Metdéda nie je vhodna pre tvrdé lah¢ené materidly a sendvicové Struktiry
obsahujuce 'ahéené materialy. Skusobné telesd opatrené vrubom sa beZne nepouzivaju
pre kompozity vystuzené dlhymi vldknami alebo pre polyméry na baze tekutych

kry$talov. [12]

4.2 Skuska tvrdosti Shore

Tvrdost’ materialu je definovand ako odpor proti deformécii povrchu vyvolanej
pOsobenim zatazujucej sily na geometricky definované teleso. Tvrdost mozno
v§eobecne vyjadrit”: H=Ff (e.P, F,T ,t,v) (1)
kde:

e e si pruzné vlastnosti skuSaného kovu, najméd moduly E, G a K,

e P — plastické vlastnosti skuSaného kovu, vratane schopnosti deformacného

speviiovania,

e F — velkost sily posobiacej na vtlacacie teliesko,
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